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Статор без обмотки
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Копировал Формат A4

1 * Размер для справок.
2 Швы 2 класса по ОСТ4 ГО.005.247-82. Внешний вид сварного шва должен, сооответствовать
контрольному образцу. Несплавление листов статора, подрезы сварных швов, расслоение пакета не
допускается.
3 Удельное усилие прессования пакета  под сварку (410±10) Н/см 2.
4 Остальные технические требования по ОСТ4 ГО.070.015


